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概念解释概念解释

偏差就是指物体的重量、长度、实验数据的数值、测定值等不均衡或不均一的性

 

质，或者这种不均衡不均一性的程度。而在统计学中衡量“偏差”的指标有，标准偏差、

 

分散、平方和以及范围等。

其中各个指标有如下的具体表现。
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在统计学的方法中，除了使用平均值等反应数据的倾向之外，在实际中导

 

入了偏差的概念也是十分重要的。在制造流程中的工程能力指数分析等，比如

 

说即便平均值规定在规格以内，但是以平均值为中心的数值偏差也是存在的，

 

并不能保证所有的数值都属于规格所规定的以内的。可以说，在生产流程中产

 

生了偏差，表现了一种对现在或者将来的流程的稳定性具有潜在影响的特性。

而常说的品质管理，用一句话概括就是对品质的偏差的管理。在生产制造

 

的现场制造出的物品，使用各种各样的仪器仪表、设备进行实验的结果以及研

 

究时的实验品以及制造好的成品等全部都是同一物品，在实际中是不可能的。

 

实际中，没有成品的偏差是最好的一种情况，但是无论怎么说都是不可能完全

 

解决的。应当将这种偏差压缩到最小。如何解决好成品与要求的品质完全相同

 

的管理方式，就是所说的品质管理。通过品质管理的思路、方法等将专门技术

 

与固有技术相结合，在制造过程中有效的将品质的偏差压缩到最小程度。这就

 

是品质管理在本质上其实就是偏差管理的意义所在。

MSA（测定系统分析）中的[稳定性的分
析]，是以对测定值时系列的偏差值进
行分析为目的的。
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